SI-6NMFA-004-02
Zakladni bezpec€nostni pokyny

Pro dosazeni optimalnich vlastnosti jsou doporué¢eny nasledujici kombinace.

cistit vhodnymi prostredky na cisténi retézu. Nikdy nepouzZivejte zasadita rozpoustédla nebo

kyseliny a odstraiiovaée rzi. Tyto prostiedky by mohly poskodit Fetéz a nasledné zpiisobit pad

a zranéni jezdce."

 Zesileny spojovaci ¢ep pouzivejte pouze pro spojovani Uzkého typu fetézu.

¢ Jsou dodavany dva rizné typy zesileného spojovaciho ¢epu. Volbu vhodného spojovaciho ¢epu ovéfte v nasledujici
tabulce. Pokud je pro spojeni fetézu pouZzit jiny nez zesileny spojovaci ¢ep, nebo nevhodny zesileny spojovaci ¢ep,
&i nytovac pro dany typ fetézu, nemusi byt dosazeno dostate¢nych vlastnosti spoje, coz mize zplsobit rozpojeni
fetézu a nasledny pad jezdce.

Retéz Zesileny spojovaci &ep

Eﬂm Stiibrna

Nytovaé

9-stupriovy super Uzky fetéz,

¢ Pokud je pfi pouZiti jinych po&td zubl pastorku nezbytné upravit délku fetézu, Zesileny spojovaci cep

Rapidfire Plus

ST-EF60-L / ST-EF50-L

Bowden

OT-SP40

Presmykac

FD-M311 / FD-M310 / FD-M190-3 / FD-M190A / FD-M191

Kliky s prevodniky

FC-M311 / FC-M311-8 / FC-M191 / FC-M151

Osa Slapaciho stfedu

BB-UN26 (-K) / BB-ES25 (-K)

Retéz

CN-HG50 / CN-HG40

Voditko lanka pod osou $lapaciho stredu

SM-SP17 / SM-BT17 / SM-SP18 / SM-BT18

Presmykac

Délka retézu

pastorkem)

Retéz

Montaz radici jednotky

@co

Pouzijte rukojeti fiditek s primérem

- - m mm
napt. CN-7701/CN-HG3 o TL-CN32 /TL-CN27

8-/7-/6-stupnovy uzky fetéz, ﬂ:ﬂm — ~ N Utahovaci moment: 6-8Nm
napi. CN-HG50/CN-HGA40 w—=  Cemy TL-CN32 /TL-CN27

Upevriovaci Sroub lanka dotahnéte imbus kli€em 5mm. Prebyte¢nou
délku lanka odstfihnéte a upevnéte koncovku.

Pozn.:

Lanko prostréte podle
vyobrazeni.

Utahovaci moment: 5-7Nm

Ur&eni Altus _ <14 [
AN Pridejte 2 ¢lanky (pfi retézu - Nejvatsi
A VAROVANI Stupiic Vpravo SIS 8 stupiid SIS 7 stupnili vedeném mezi \)//néjéfm NelvsTpastorek prevoc < FD-M310/M191/M190-3/M190A > < FD-M311 >
“Intervaly lidrzby zavisi na zptsobu pouZivani a jizdnich podminkéch. Retéz je nutné pravidelné upnu Vlevo SIS 3 stupili SIS 3 stupné prevodnikem a nejvétsim i

M190-3/M190A

X = dodavan N . .. L.
rozpojte fetéz na jiném misté, nez byl fetéz pdvodné spojen a pouzijte zesileny — Po vymezeni viile lanko na presmykaci dotdhnéte podle
spojovaci &ep, nebo koncovy &ep. Pokud fetéz rozpojite v misté zesileného Oznacent FD-M311/FD-M310] FD-M191 FD-M190-3 | FD-M190A vyobrazeni.
spojovaciho ¢epu, nebo koncového ¢epu, dojde k jeho poskozeni. B&zny typ X X X X e . .

* Dbejte, aby zadna ¢ast vaseho oblegeni nemohla pfi jizdé piijit do styku s fetézem. Konooy Sep Cep rovtzs - - Bézny typ :gﬁc:' M
Mohlo by dojit k padu. Vrehni vedeni lanka X X X X Imbus K 5mm
* Zkontrolujte, zda je fetéz nevykazuje poskozeni a je spravné napnut. Pokud je fetéz Rozdil na presmykagi 20z 20z 18z 18z
nedostate¢né napnut, nebo poskozen, je nutné upravit napnuti, resp. jej vymeénit. Pokud fetéz neni v pofadku, mize i il - 1 ofevodnik 10 0 s s
dojit k jeho rozpojeni a nasledné k padu jezdce. in. rozdil mezi vn. a str. prevodnikem z 2 Z - Tahnout
e DUlezita je pravidelna kontrola utahovacich momentd klik a pedal(l. Utahovaci momenty kontrolujte po ujeti pfiblizné Priimér objimky pfesmykace S, M, L S, M, L S, M, L S, M, L
100km. P¥i pfili§ nizkych utahovacich momentech mlze dojit k sesmeknuti pedalu nebo kliky a nasledné k padu ) s ’
s véznym zran&nim jezdce. Unel fetézove Gésti zadni vidlice (V) 63°-66° / 66°-69° 63°-66° 66°-69° Uhel “eff;"évsa Nastaveni SIS s
. Pfed jizdou ovérte, ze na !(Iikéch nejsou zadné praskliny. Pokud by na klikach byly jakékoli trhliny, mGze dojit k prasknuti Pisludna fetézova linka 47,5/50mm 47,5/50mm | 47,5/50mm | 47,5/50mm Dodr3uite nize popsany postup.
kliky a naslednému padu jezdce. | — - - [ - ===

Montazni priméry objimky: S [28,6mm], M [31,8mm], L [34,9mm] (Pro velikosti S a M pouZijte objimku.) 1. Nastaveni spodniho dorazu
Nejdfive vyjméte nastavovaci hranol.

Vali mezi vnitini stranou voditka a fetézem nastavte

¢ Pfed montazi komponentu si vyhledejte a pozorné prectéte servisni pokyny. Uvolnéné, opotfebované nebo
poskozené soucasti mohou zpUsobit pad s vaznymi nasledky. Dlrazné doporuéujeme pouzivat vyhradné originaini
nahradni dily Shimano.

3. Nastaveni horniho dorazu
Vali mezi fetézem a vnéjsim platem voditka pfesmykace nastavte

¢ Pfed montazi komponentu si vyhledejte a pozorné prectéte servisni pokyny. Pokud neni nastaveni provedeno Prevodniky v rozmezi 0-0,5mm. v rozmezi 0-0,5mm.

spravné, mize dojit k sesmeknuti fetézu a nasledné padu jezdce s vaznymi nasledky. -
« Tyto technické a servisni pokyny &téte pozorné a uchovejte je na bezpedném misté pro budouci pottebu. Oznaceni FC-M311 FC-M311-8 FC-M191 / FC-M151 FC-M191 / FC-M151 < FD-M311

. o Py 422-322-22z ~ Lo
- Kombinace zubt prevodniki 487-387-287 42z-32z-22z 48z-38z-28z 42z-34z-24z = @
A UPOZORNENI . o v o Nejmensi Nejvétsi
o o - . . . . . v VR o vy . . Roztecny pramér sroubl - - - _ @ A pastorek prevodnik

¢ Pfi poloze fetézu na stfednim a malém prevodniku hrozi nebezpeci poranéni o Spicky zubl vnéjSiho prevodniku. Délky Kk 170mm, 175mm 170mm, 175mm 170mm 170mm %m Sroudbosrg;);im'ho or:

Zévit pedalfi BC 9/16" x 20 T.PI. (Anglicky zavit)

POZn Nastavovaci hranol FD-M310 Sroub horniho
* Pokud vlastnosti $lapani vykazuiji odlidnosti, zkontrolujte vée znovu. Vhodny presmykac FD-M311/FD-M310 FD-M191 ‘ FD-M190-3 / FD-M190A — FD-M191 Eg'm%? ) dfmm B
*Ped jizdou na bicyklu zkontrolujte zda nejsou uvolnéné spoje nebo v nich neni viile. Pamatujte rovnéz na pravidelné Piislusna fetézova linka 50mm 47,5mm / 47,5mm + t * Vi cést Eg'm:‘l gg;? FD-M190-3 Retez zachytava
dotahovani upeviovacich $roubt klik a pedald. Vhodng slapaciho stfed BB-UN26 (- BB-ES25 (K BB-UN26 (K BB-UN26 (K o Nejmensi voditiaretezu - FD-M190A voditka
* Nanesenim malého mnozstvi mazaciho tuku na zavit pedalu pfi montazi zabranite zatuhnuti zavitu pedalu. Pro spravné 0dne oSy Siapacho stredu (s (Y ) ‘ (Y Nelvetsi pastorek pevodnik Retéz Retéz
dotazeni pedalu pouZijte momentovy kli¢. Utahovaci moment: 35-565Nm. Z&vit na pravé klice je pravy, na levé klice
levy. = 5 Sani
* Slozeni Slapaciho stfedu nemyjte vysokotlakymi myckami. Stredové slozeni
. Eo::ug zjistite vali véoiiskﬁch, méla by b):)t l:/yrtr:l(?:rc]iéna osa §Iapacit&o stredu. . ol ” Oznageni BB-UN26 (-K) | BB-UN26 (-K) | BB-ES25 (-K) 4. Nastaveni stfedniho prevodniku
. s c rch StUDAG e  wyGistat . o . ikuit .
m(;ztijvorazenl pfevodovych stupiidl neprobiha hladce, vycistéte zadni méni¢ a na veskeré pohyblivé spoje aplikujte Délka osy 123mm T225mm 126mm - - E;os?Faeztslyg;/:\gé)r:?krag:)ern\g;dnzggcgbée;fsﬁop\?;tgé% ?)(;/\Aplgagnuu
o . L . o L s . e . Upevnéni lanka -
*Pokud vile v mechanismu ménice jsou tak veliké, Ze jej neni mozné nastavit, méni¢ by mél byt vyménén. Retézova linka _ | _ Montaz presmvkacé S| ih p L N . P nastavte vzdalenost mezi fetézem a vnitini ¢asti voditka retézu
* Prevodniky by mély byt pravidelné ¢istény neutrélnim Cisticim prostfedkem a poté opét namazany. Cisténi fetézu 47,5mm D-NL vo ta P ?S y vace’ o,sy slapacino P ZKOUK(B) prergd'tvz-::,nejmene. dﬁakqat: aby bytl)a railu o v rozmezi 0-0,5mm.
neutralnim prostfedkem a jeho mazani je Uginny zplsob na prodiouzeni jeho Zivotnosti i zivotnosti pfevodnikd. Retézova linka 50mm | LL123 (K) _ 126 (K) stfedu a klik s prevodnlky lke;y?m a na nejnizsim stupni. Uvolnéte Sroub a odstrante
 P¥i jizdé mize fetéz uspinit odév. - . o o . N P N . T
« Pokud se fetéz pfi jizdé sesmekava z prevodnikil vyméiite jak prevodniky, tak fetéz. Retézova linka _ D-NL K _ Pomg)lm sp%malnlcz klé%u (TI:-UN6§ a LL'UNZﬁ'S) nce;lmontujte Podle vyobrazeni vytahnéte lanko a vioZte lanko nové.
o P¥i polohach fetézu znazornénych na vyobrazeni, miize dochazet k zachytavani 47,5mm + t Osu slapaci '\c" stredu (W a lprfsré)y ac do polohy podle Nejvétsi Stiedni
o prevodniky nebo presmykaé, zplisobuijici hluk. Pokud je hluk nepfijemny, Zavit BC 1,37" x 24 TPI. (68, 73mm) vyobrazeni. Namontujte misku (2) a poté nasadte a upevnéte pastorek prevodnik

kliky s prevodniky pomoci stahovaku klik (TL-FC10).

prefadte na, o jeden az dva stupné, vétsi pastorek.

* Pfed montazi naneste do misek osy $lapaciho stfedu mazaci tuk.

* Pro hladky chod pouzivejte ur¢eny typ bowdenu a voditko v oblasti osy
Slapaciho stredu.

e Tento pfesmykac je uréen vyhradné pro pouziti s trojpfevodnikem. Nelze jej
pouzit pro dvojprevodnik, nebot by neodpovidaly fadici polohy.

* P¥i pouziti provedeni s vrchnim tahem volte ram s trojici Uchytl bowdenu dle
vyobrazeni.

* Pouzivejte bowden, u kterého je urcita rezerva v délce, i kdyz jsou fiditka nato¢ena do krajnich
poloh na obou stranéach. Zkontrolujte také, zda se v krajnich polohach nedotykaji ramu fadici
packy.

¢ Pfed montéZi naneste na lanko i do dutiny bowdenu mazaci tuk pro zaru¢eni volného pohybu.

* Razeni pomoci fadicich jednotek by mélo probihat pouze pfi otaceni prevodnikd.

*Zaruka se u téchto souédsti nevztahuje na opotfebeni a zhorseni vliastnosti zplsobené béznym
pouzivanim.

*Se véemi dotazy na zplsob montéze, pouzivani a tdrzby se obracejte na specializované cyklistické prodejce.

*t = tloustka uchytu krytu fetézu (1,5-2,1mm)

— DIH |HH
M o

Ocko pro usazeni bowdenu

Presmykac

Pastorky

Razeni prevodovych stupiid

Po uvolnéni po fazeni se paka (A) i paka (B) vzdy vraci do
vychozi polohy.
Pri pouziti kterékoli z pak je nutné soucasné otacet klikami.

i

M1 %'WH I

(2) Upeviovaci
segment

@ Stedové slozeni Nastavovaci véle¢ek bowdenu

Utahovaci moment misky Slapaciho stiedu: Lanko

50-70Nm
Utahovaci moment prevodniku: 35-50Nm

5. Odstrafovani problému
Po provedeni krok( 1-4 zkontrolujte Fazeni prefazenim fadici
pakou. (Rovnéz Ize pouzit pfi obtizich s fazenim pfi pouzivani.)

Razeni z malého na stiedni prevodnik (Paka A)
Po stisku packy (A) dojde k prerazeni z mensiho na vétsi
Péka (A) vychozi poloha

prevodnik o jeden stuper.

Priklad:
Razeni ze stfedniho na
vnéjsi prevodnik.

Umistéte a upevnéte presmykac podle vyobrazeni.
Nastavovaci hranol jesté neodstranuite.

Dotahnéte Sroub horniho dorazu ve
smeéru hodinovych rucek (pfiblizné
o 1/4 otacky).

Povolte Sroub horniho dorazu proti
sméru hodinovych rucek (pfiblizné
o 1/8 otacky).

Povolte Sroub spodniho dorazu

proti sméru hodinovych ruc¢ek
(pfiblizné o 1/4 otacky).

Pfi fazeni se fetéz sesmekava
smérem ke klice.

Nastavovaci hranol ™ " > > v,
Vsunuti lanka Rgxzem ze .strednllvholna vnéjsi
. . prevodnik je obtizné.
Lanko vsunujte do bowdenu ze strany s oznacenim.
Z oznacené strany bowdenu aplikujte mazaci tuk pro

zaruceni spolehlivé <=

funkce. ﬁm ==

Oznaceni

Zuby prevodniku
by mély byt v této
oblasti

Razeni ze stfedniho na maly
prevodnik je obtizné.

Technické a servisni pokyny SI-6NMFA-004

Nastavovaci
nalepka

Dotahnéte Sroub horniho dorazu ve
smeéru hodinovych ruéek (pfiblizné

o 1/8 otacky).

Povolte Sroub horniho dorazu proti

sméru hodinovych rucek (pfiblizné

o 1/8 otacky).

Na vnéj$im prevodniku dochéazi
k zachytavani retézu o vnitini plat
voditka presmykace.

Razeni z vnéjSiho na stfedni prfevodnik (Paka B)
Stisknutim packy (B)
dojde k prerazeni o
jeden stupen z vétsiho
02 na mensi prevodnik.

Priklad:
Z vnéjsiho prevodniku
na stredni pfevodnik.

Zkraceni bowdenu
Bowden zkracujte z opaéné strany, nez je jeho oznaceni.
Po ustfizeni srovnejte konec tak, aby mél rovhomérné

kruhovy tvar.
O= O

Po zkraceni nasunte na konec koncovku bowdenu.

Koncovka bowdenu \ PFi fazeni se fetéz sesmekava

1 [ swmmwssss | ] smérem dovnitf na osu $lapaciho
I stiedu.

Predni ¢ast pohonu

N

Na vnéj$im prevodniku dochéazi
k zachytavani fetézu o vnéjsi plat
voditka pfesmykace.

Otocte nastavovaci valecek
bowdenu proti sméru hodinovych
rucek (1 az 2 otacky).

Pfi fazeni z vnéjsiho prevodniku je

Vnéjsi plat voditka by mél byt e 7
stfedni vynechan.

pfimo nad a rovnobézny s
vnéjsim prevodnikem. Dotahnéte
jej imbus klicem 5mm.

( Utahovaci moment: 5-7Nm )

Nastavovaci valecek bowdenu
dotahnéte ve sméru hodinovych
rucek (1 az 2 otacky).

Na strednim prevodniku dochazi,
po prerazeni na nejvétsi pastorek,
k zachytavani fetézu o vnitini plat
voditka prfesmykace.

Paka (B)

";—j—?ﬂ ,J Prevodnik (vn&jsi
r‘ prevodnik)
L)

D l \

Voditko Fetézu

SUIMAND SI5-5P

Dotéahnéte Sroub spodniho dorazu
ve sméru hodinovych ru¢ek
(pfiblizné o 1/2 otacky).

* Servisni pokyny v dalSich jazykovych verzich jsou dostupné na: http://techdocs.shimano.com
Upozornéni: Dalsim vyvojem mize dojit ke zméné specifikaci bez upozornéni. (Czech)




